A kemeény szovet (zomanc, dentin) és
a fogszuvasodas preparalasahoz
alkalmazott muszerek, eszkozok

DR. NEMES JULIA



Preparalas
_'_

m A szuvas Ureg elokesziteéset a tomes
befogadasara preparalasnak nevezzik.

- Szabalyok



+

7- héten DEMO marcius 18
Helye: BORKLINIKA

eloadas utan 8.50-9.35 kozott



PREPARALO ESZKOZOK

Kezi eszkozok
Forgo eszkozok
Oszcillalo eszkozok
Lezer

eltavolitas
Levegoabrazios modszer:




KEZI ESZKOZOK (G.V.Black)

Primer preparalasra nem hasznaljuk.

B Elony: nem okoz iatrogen karosodast
s Hatrany: alacsony a hatekonysaguk.

= Zomanc megmunkalasara:
Black veso
Zomanc bard
Gingivaszel simito *
= Dentin megmunkalasara:
3 Exkavator (kapa, kanal, bard) *

Altalaban paros muszerek!




A kezi eszkozok jellemzese 3 (4) adat

_'_

s Munkaveg szelessege (tizedmillimeterben)
s Munkaresz hossza (mm-ben)
= A munkaresz es nyel kozti szog (centifokban)

Kivetel: gingivaszel simito. 4 adat jellemzi
a vagoel es nyel altal bezart szog
centifokban. (4.jellemzo)



Gingivaszel simito 4 adat!

A a munkaveg szeles-
sege(tizedmillimeter-
ben) (8)

B a vagoel es nyel altal
bezart szog centi=
fokban.(80)

C Munkaresz hossza
(mm-ben) (13)
D, a munkaresz es nyel

kozti szog (€lszog)
(centifokban) (14)




Forgo eszkozok (kulonbozo meghajtassal)
(kezi, lab, elektromos, levego)

Sirona T2 REVO R40

Labmeghajtas 1871 (Dr.Forrai Judit) Kezelo egyseg



FEJLODES

+ = meghajtasban
m fUro- es csiszolo eszkozokben

Meghajtas:
- kez-, labmeghaijtas 1871 Morrison (700)
- elektromos meghajtas: villanymotor, mikromotor
- levego meghajtas: turbina, legmotor



Turbina Mikromotor

Konyokdarab Konyokdarab
Egyenesdarab
—+Turbina  kuplung  TOMI® Mikromotor

—

Kuplung + Kényokdarab+ Mikromotor+Toml6

Konyokdarab +



Turbina

A lapatkerekek a konyokdarab
fejeében vannak. Levego- vagy
golyoscsapagyas turbina (a
golyok keramia golyok)

Amikora turbina mikaodik, a
hajtolevego a lapatkerekek
kdz€ megy, és kdzben kinyitja
az eltavozo levego utjat.

Azonban amikor a turbinat
leallitjuk, a billentyl zarja az
eltavozd levego Utjat, megaka-
dalyozva ezzel a
contaminalddott aerosol
visszakerilését.



TURBINA
(1956)

= | Fordulatszama:
-terhelés nelkdl:
300.000- 450.000 ford./min
-terheleskor: kb. fele
s Forgasirany: nem valtoz-

Levego-

csapagyas

310.000 ford.

2,5 bar
tathato!
s Forgatonyomatek (alacsony)
Golyos
levegocsapagyas, golyos- csapagyas

csapagyas (keramia golyok) 440.000 ford
. ora.

3,5-4 bar




MIKROMOTOR

/\

. Elelletromos meghaitasu » | evegd meghaijtasu
fordulatszam: 40.000 max. fordulatszam: 20.000 max.
ford/perc e 26T

s Allandé teljesitmény

s Allandd teljesitmény
= Forgasirany valtoztathato!

= Forgasirany valtoztathato!




A mikromotor FORDULATSZAMANAK
VALTOZTATASA gyorsitok es lassitok
segitsegevel (akcelerator, reduktor)

Elektromos Levego
meghajtas meghajtas
4.000-40.000 |5.000-20.000
1:1
20.000- 25.000-
200.000 120.000
300-8.000 | 1.000-4.000

Hatés: Kulsd

Bels6



Kézidarabok

A kézidarab funkcioja:

= A mikromotor forgasat a
atviszi a furora.

= Tartja a forgo eszkozt.

s L ehetnek:
- egyenes darab
- konyok darab
latch-type
EG tipusu (gyorsito)




GEPI FORGO ESZKOZOK &
(firdk, csiszolok)

Reészei: fej, nyak es nyel

Nyél nyak fej

meghatarozott feladattal



A nyel, nyak es fej funkcioi

: csatlakozik a
<é2|darabhoz Atmeroje,

1osszusaga es a veg kikepzese
Kulonbozo.

(egyenes, FG, latch- type)

tolcser formaju s C———0  FGip
Jefg)l?;asol]a a munkafelulet — 05—
Delat atosagat valamint a

autest, es ,torekenyseget”.

. VEQgZI a Ipreparalast
Anyaga attol fligg, hogy.
zomancban, dentinben, vagy

carieses dentlnben dolgozun <
Formaja feladatfliggo.

—————— 1250 ———————

™ [0 Latch-tip

e— 0520 ——»




Forgo eszkozok, a fej anyaga szerint [N
(furok, csiszolok)

+

= A forgo eszkozok
lehetnek: gyemantok es femfirok.

m . Abraziv eszkozok
Fem alapra kiilonbozo szemcsenagysagu
gyemantot kotoanyaggal visznek fel.



A gyemant csiszolo felépitése

R
I i / \
%
1 /‘:;e-,
A,

- Szemcsemeret
- Kotoanyag

Befolyasolja a hatekonysagot. Durva, kozepes
szemcse preparalashoz, finom szemcse
finirozashoz. Szinkod!



Forgo eszkozok (furok, csiszolok)

-4_Fém furok: vagoellel rendelkeznek

Alacsony fordulatszamon jol vagja
a dentint, a zomanc megmunkalasara nem
alkalmas.

volfram-karbidfuro vidia:
Minden sebességen jol hasznalhato, alkal-
mas mind a zomanc, mind a dentin megmun-
kalasara.



FEM FURO: vagoélei vannak

Ik : Minél tobb a vagoélek
szama, annal simabb a preparalt
felszin.

Elek szama:
furo: (4,6,8,10) preparalas
finirozo (12,16, 18, 30)

egyenes vagy axialis
spiralis

Mindketto gyarthato keresztvagas-
sal, vagy keresztvagas nelkul. &
Csontfurok: specialis keresztvagas




GEPI FORGO ESZKOZOK (furok, csiszoldk)
Forma

x GOmb

m FIssura
s Konikus
m Korte

= Lang

= Torpedo




A fUro/csiszolo merete

+ s MERET: a munkarész
legnagyobb atmeroje,
1/10 mm-ben.

-005 atmero: 0,5 mm
-010 . 1,0 mm
-016 . 1,6 mm
o026 . 2,3 mm




Eszkozvalasztas

m Sebesseg
m FUro/csiszolo valasztas
anyaga
formaja
merete
Preparalas (zomanc, dentin)
Finirozas, Polirozas



Finirozas, Polirozas
definicio
(kompozit tomések)




V 4

POLIROZAS

|

V 4

FINIROZAS
AMALGAM TOMES




Nemzetkozi szabvany a furok
kivalasztasahoz
ISO 6360

A B-C D E F FG vagy

bevagas
ISO 806 314 225 524 016

A: a munkaresz anyagda (3 szamjegy)

B: a flro/csiszolo nyele } 3 szamjegy
C: a furo/csiszolo teljes hossza

D: a furo alakja (3 szamjeagy)

E: a furo kikepzese (3 szamjegy)

F: a furo nagysaga (3 szamjegy)



Uregpreparalas plasztikus

tomeéshez £ |
Lépések, eszkdzok, fordulatszam ‘

Prin}erdl:)/reparélés (kezdeti Iépések):turbina, mikromotor (akcelerator) 170-200.000
ord/min

nyaga gyémant ISO 805
Nyeél, hossz: FG normal ISO 314
Forma: korte, fisszura, gomb ISO 233,234 ...
Szemcsenagysag: kozepes ISO 524
FUro atmerdje: valtozo ISO 008-014

Secunder preparacio: szuvas dentin eltavolitasa: mikromotor (kek) 4.500-6.000
ford/perc

Anyaga acel, vagy keményféem ISO 310, 500
Nyeél, hossz: nem FG normal ISO 204
Forma: gomb ISO 001

Furo atmeéroje: kiilonbozd ISO 008-014

Finirozas:(lireg fala/témés) mikromotor (akcelerator) 10.000-40.000 ford/perc
Anyag: gyémant, keményféem
Nyel: FG
Forma: megegyezik a primér preparaciora hasznalttal
Kiképzés:szemcsenagysag: finom, eytra finom ISO 504, 514..
keményfémnél: 16, 18 vagoel




Primer preparacio: Turbina, Mikromotor (akcelerator)170-
230.000

Gyemant furo

Sekunder preparacio: Karies eltavolitas Mikromotor (kék)
Acgél vagy keményfémfiiro




Régi tomes eltavolitasa

T = Anyada:

amalgam: kemenyfem
(kofferdam vagy exhaustor)

kompozit: kemenyfem
gyemant



Primer preparacio: Turbina, Mikromotor
(akcelerator)170-230.000

Kemeényfem furo

Sekunder preparacio: Karies eltavolitas Mikromotor (kék)
acel vagy kemeényféem furo




